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DSL
NATURAL DSL TABELLA PASTIGLIE PER PRESSATA

REF  41 TAB DS 010a
LAST EDIT 09/01/2023

151 152
150+ UNIVERSALI BASSA OPACITÀ (OPACITÀ CIRCA ±45%)

161160 162 163
160+ UNIVERSALI MEDIA OPACITÀ (OPACITÀ CIRCA ±60%)

170 171 172 173
170+ UNIVERSALI ALTA OPACITÀ (OPACITÀ CIRCA ±75%)

HO IWS
SPECIALI ULTRA WHITE (OPACITÀ CIRCA ±90%)
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DSL
NATURAL DSL TABELLA INFORMAZIONI PER LE STRUTTURE INTEGRALI

REF  41 TAB DS 010b
LAST EDIT 09/01/2023

FACCETTE
o VENEERS

INTARSI
o INLAY ONLAY

CORONA SINGOLA

POSTERIOREANTERIORE

PONTE di 3 ELEMENTI

PREMOLAREFRONTALE
TIPO DI LAVORAZIONE AREE del RESTAURO

PRESS & STAIN
Pressata con pastiglie Natural DSL 
e colorazione superficiale con 
supercolori Natural Stains

INTERPROSSIMALE
VESTIBOLARE e

LINGUALE
0,30 - 0,60 1,00

1,00
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1,50

1,50
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1,500,40 - 0,70INCISALE e
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0,60 --
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1,50

0,80

1,20

0,40

1,50

0,80

1,20

0,80

1,50

0,800,40

INTERPROSIMALE
VESTIBOLARE e

LINGUALE

INCISALE e
OCCLUSALE

PRESS & MICRO-LAYER
Pressata con pastiglie Natural DSL
e micro-stratificazione con 
ceramica in pasta Natural CRYSTAL 

-- --

--

--

--

0,60

0,60

0,60

0,80

0,80

0,80

0,80

0,80--

INTERPROSIMALE
VESTIBOLARE e

LINGUALE

INCISALE e
OCCLUSALE

PRESS & LAYER
Pressata con pastiglie Natural DSL
e tratificazione con ceramica in
polvere Natural ZiR

-- --

--

--

--

--

--

--

--

16 mm2

11,00

CHAMFER, SPALLA ARROTONDATA o SPALLA 90°
ARROTONDAMENTO di TUTTI gli SPIGOLI VIVI

CHAMFER, SPALLA ARROTONDATA o SPALLA 90°, RIDUZIONE
ANATOMICA degli ELEMENTI ARROTONDAMENTO di TUTTI gli SPIGOLI VIVI

16 mm2

9,00--

SEZIONE TRASVERSALE
del CONNETTORE

LARGHEZZA MASSIMA
dell’ELEMENTO di PONTE

REGOLE per la 
PREPARAZIONE

PRINCIPI BASE della LAVORAZIONE

tutte le misure sono espresse in MILLIMETRI

AVVERTENZE GENERALI: Le preparazioni a finire NON sono indicate per realizzare restauri con elementi in cermica integrale, ad eccezione delle faccette cosmetiche, le quali non subiscono carico masticatorio, 
ma hanno solo funzioni estetiche.

Nella preparazione a spalla si raccomanda una profondità del solco circolare di circa 1mm e l’angolo della preparazione deve essere di almeno 6°; tutti i bordi assiali e occlusali devono essere arrotondati.

1mm6°

J J L L
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DSL
NATURAL DSL TABELLA COMBINAZIONI PRESS PELLETS

REF  41 TAB DS 020a
LAST EDIT 09/01/2023

NATURAL DSL PRESS PELLETS SERIE 150:
Colorazione universale a bassa opacità  (±45% approx) per restauri nell’area dello smalto su monconi vitali e non discromici; possono essere usati per realizzare faccette cosmetiche, faccette, corone 
integrali ed intarsi; si raccomanda la finalizzazione del restauro con tecnica di pittura con Natural Stains e/o micro-stratificazione con Natural CRYSTAL.

NATURAL DSL PRESS PELLETS SERIE 160:
Colorazione universale a intermedia opacità  (±60% approx) per restauri nell’area dentinale e dello smalto su monconi vitali, non discromici e/o leggermente discromici; possono essere usati per 
realizzare faccette cosmetiche, faccette, corone integrali ed intarsi; si consiglia la finalizzazione del restauro con tecnica di stratificazione con Natural ZiR e/o micro-stratificazione con Natural CRYSTAL.

NATURAL DSL PRESS PELLETS SERIE 170:
Colorazione universale ad alta opacità  (±75% approx) per restauri su qualsiasi tipo di moncone naturale anche devitalizzato e discromico; possono essere usati per realizzare faccette cosmetiche, 
faccette, corone integrali ed intarsi; si raccomanda la finalizzazione del restauro con tecnica di stratificazione con Natural ZiR e/o micro-stratificazione con Natural CRYSTAL.

NATURAL DSL PRESS PELLETS SERIE ULTRA WHITE:
Colorazione ultra white ad altissima opacità  (±90% approx) per restauri fuoriscala, bianchissimi su qualsiasi tipo di moncone, naturale e non. Le pastiglie HO ad alta luminosità sono indicate per 
realizzare elementi bleach (A0 e B0) ove è necessario modificare profondamente la tinta del moncone; le pastiglie IWS ad altissima fluorescenza e luminosità sono indicate per realizzare elementi 
ultra white, molto luminosi, più bianchi e più luminosi (meno grigi) delle colorazioni bleach (A0 e B0); data l‘elevata opacità delle pastiglie si raccomanda la stratificazione incisale con la ceramica 
Natural ZiR e/o, se il caso lo consente, micro-stratificazione con Natural CRYSTAL.

ATTENZIONE: CON LE PASTIGLIE NATURAL DSL È POSSIBILE REALIZZARE PONTI DI MASSIMO 3 ELEMENTI FINO AL SECONDO PREMOLARE. LEGGERE ATTENTAMENTE LE AVVERTENZE E 
RISPETTARE SPESSORI MINIMI E DIMENSIONI DELLE CONNESSIONI COME RIPORTATO.

ATTENZIONE: TUTTE LE PASTIGLIE PER PRESSATA NATURAL DSL POSSONO ESSERE COLORATE CON I SUPERCOLORI NATURAL STAINS, STRATIFICATE CON LA CERAMICA IN POLVERE NATURAL 
ZiR E/O MICRO-STRATIFICATE CON LA CERAMICA IN PASTA NATURAL CRYSTAL, A SECONDA DEL CASO SPECIFICO. 

ATTENZIONE: DIFFERENTI CONDIZIONI DEI MONCONI E DIFFERENTI SPESSORI POSSONO INFLUIRE SUL RISULTATO FINALE.

ATTENZIONE: RISPETTARE SEMPRE LA PROPORZIONE 2/3 PRESSATO E 1/3 STRATIFICATO (O MICRO-STRATIFICATO).

A00 A0 A1 A2 A3 A3.5 A4 A5 B00 B0 B1 B2 B3 B4 C1 C2 C3 D2C4 D3 D4

150 151 151 151 152 152 152 151 151 151152 152 152 152 151 152 152151 151 152--

160 161 161 162 162 163 160 161 162163 162 163 163 161 162 163160 162 163160 --

170 170 171 171 172 172 173 171 171 172173 172 173 173 171 172 173171 172 173--

ULTRA WHITE HO HO - - - - HO HO -- - - - HO - -HO - -IWSIWS
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DSL
NATURAL DSL TABELLA TEMPERATURE DI PRESSATA FORNI MULTIMARCA

REF  41 TAB DS 020b
LAST EDIT 09/01/2023

ATTENZIONE: le pastiglie Natural DSL hanno un peso di 
3 grammi cadauna, differente dalle pastiglie tradizionali 
da 2 grammi, necessitano pertanto di tettarella e pistoni 
appositi.

ATTENZIONE: NON UTILIZZARE la tettarella nè i pistoni 
delle pastiglie da 2 grammi, si rischia la rottura del 
cilindro e gravi danni al forno.

ATTENZIONE: le temperature riportate sono state 
determinate utilizzando un forno F10 Master Press di 
Tressis Italia srl e sono da intendersi come indicative.
Si raccomanda di effettuare una pressata di prova per 
tarare le temperature prima di eseguire i primi lavori.

Per determinare la “TEMPERATURA FINALE” corretta per 
il proprio forno si consiglia di fare delle variazioni di +/- 
5°C alla volta, intervalli maggiori riducono la possibilità 
di una corretta taratura.

**ATTENZIONE: La “TEMPERATURA FINALE” può variare 
da forno a forno (anche della stessa marca) in base al 
modello, aggiornamento ed età del forno stesso.

Per altre marche / tipi di forno non menzionate, 
potrebbe essere necessario modificare le temperature.

^ATTENZIONE: SI RACCOMANDA VIVAMENTE di 
utilizzare sempre il cilindro da 200 grammi e l’uso dei 
pistoni monouso in refrattario T Vest Plungers x3.

Si sconsiglia l’uso dei pistoni in allumina.

DIMENSIONE
del CILINDRO

TEMPERATURA
INIZIALE

GRADIENTE
TERMICO

TEMPERATURA
FINALE**

TEMPO di
TENUTA

TEMPO di
PRESSATA PRESSIONE

Gr. °C °C / min °C

VACUUM
START

°Cmin min BAR

NOTE alla PRESSOFUSIONE^MODELLO DEL FORNO

100 700 60 910 18 AUTO 1 PRESS LEVEL 5 Programma solo per cilindro da 100grDEKEMA* Press-i-Dent* 700

200 700 60 915 20 AUTO 1 PRESS LEVEL 5 700 Programma solo per cilindro da 200grDEKEMA* Press-i-Dent*

100 700 60 930 15 3:00 - Programma solo per cilindro da 100grDENTSPLY* Multimat NTX press* 700

200 700 60 950 18 3:00 - 700 Programma solo per cilindro da 200grDENTSPLY* Multimat NTX press*

100 700 60 900 18 3:00 - Impostare il valore “E” a E600 IVOCLAR* Programat* 700

200 700 60 915 20 3:00 - 700 Impostare il valore “E” a E600 IVOCLAR* Programat*

100 700 60 900 15 3:00 - -UGIN* 700

200 700 60 930 18 3:00 - 700 -UGIN*

100 700 60 930 20 7:00 4.5 -WHIP MIX* Pro Press 100* 700

200 700 60 930 20 7:30 4.5 700 -WHIP MIX* Pro Press 100*

100 700 60 910 18 3:00 - Impostare il valore PRESSIONE a LOWZUBLER* adv. Press* 700

200 700 60 915 20 3:30 - 700 Impostare il valore PRESSIONE a LOWZUBLER* adv. Press*

* tutti i nomi commerciali riportati non  sono di proprietà di Tressis Italia srl, ma di proprietà dei legittimi proprietari
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DSL
NATURAL DSL TABELLA TEMPERATURE DI PRESSATA FORNI F10

REF  41 TAB DS 020c
LAST EDIT 09/01/2023

ATTENZIONE: le pastiglie Natural DSL hanno un peso di 3 grammi cadauna, differenti dalle pastiglie tradizionali da 2 grammi, necessitano pertanto di tettarella e pistoni appositi.

ATTENZIONE: NON UTILIZZARE la tettarella nè i pistoni delle pastiglie da 2 grammi, si rischia la rottura del cilindro e gravi danni al forno.

ATTENZIONE: le temperature riportate sono state determinate utilizzando un forno F10 Master Press di Tressis Italia srl e sono da intendersi come indicative. Si raccomanda di effettuare una pressata 
di prova per tarare le temperature prima di eseguire i primi lavori. Per determinare la “TEMPERATURA FINALE” corretta per il proprio forno si consiglia di fare delle variazioni di +/- 5°C alla volta, 
intervalli maggiori riducono la possibilità di una corretta taratura.

ATTENZIONE: La “TEMPERATURA FINALE” può variare da forno a forno (anche della stessa marca) in base al modello, aggiornamento ed età del forno stesso.

ATTENZIONE: SI RACCOMANDA VIVAMENTE di utilizzare sempre il cilindro da 200 grammi e l’uso dei pistoni monouso in refrattario T Vest Plungers x3. Si sconsiglia l’uso dei pistoni in allumina.
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680 700F10 DIGITAL PRESS 100 60 15:00 7:00920 20 700 940 Programma per pressare SOLO una (1) pastiglia
con cilindro da 100gr300 -

680200 700 60 25:00920 7:00 20 Programma per pressare una (1) o due (2)
pastiglie con cilindro da 200gr700300 940 -F10 DIGITAL PRESS
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VACUUM
STOP TIME

min.

680 700F10 MASTER PRESS 100 60 15:00 7:00920 20 700 940 Programma per pressare SOLO una (1) pastiglia
con cilindro da 100gr300 -

680200 700 60 25:00920 7:00 20 Programma per pressare una (1) e/o due (2)
pastiglie con cilindro da 200gr700300 940 -F10 MASTER PRESS


